


                              Załącznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Przedmiotem zamówienia jest dostawa i montaż wraz z uruchomieniem fabrycznie nowego urządzenia w postaci specjalistycznej drukarki 3D do metalu pracującej w technologii SLM, która stanowić będzie wyposażenie Laboratorium Technik Przyrostowych. Wykonawca przeprowadzi szkolenie teoretyczne o urządzeniu i praktyczne z obsługi urządzenia, dla trzech (3) pracowników wskazanych przez Zamawiającego.  
CPV: Wspólny Słownik Zamówień Publicznych:

42630000-1 Obrabiarki do obróbki metali.

1. Wymagania techniczne urządzenia:

1.1 Powierzchnia robocza drukarki o wymiarach nie mniej niż 250mm w osi x, nie mniej niż 250mm w osi y oraz nie mniej niż 280mm w osi z.
1.2 Możliwość druku następujących materiałów: aluminium, tytan, stal nierdzewna, stal nierdzewna do pracy na gorąco, stal nierdzewna utwardzona, stal narzędziowa, stopy niklu (Inconel 718 oraz Inconel 625).
1.3 Minimalnie jeden laser lub więcej o minimalnej mocy 400W, wyposażony w głowicę skanującą.
1.4 Urządzenie wyposażone w system filtrujący gaz osłonowy. 
1.5 Sterowanie generujące programy, obliczające czas druku, umożliwiające ustawianie zaawansowanych parametrów druku. 
1.6 Oprogramowanie do programowania Materialise Magics z modułem SG+ umożliwiające dopasowanie struktur podporowych do geometrii i procesu budowy lub równoważne.  Licencja niewyłączna na ww. Oprogramowanie na czas nieokreślony. 
1.7 System wizyjny jakości oraz intensywności obszaru przetopu.
1.8 Otwarty system proszków.
1.9 Regulowana wiązka skupiająca w zakresie: dolna wartość wiązki skupiającej 65µm±20 i  górna wartość wiązki skupiającej minimum 200µm. 
1.10 Wózek przystosowany do transportowania kontenerów o wadze 135kg lub większych.
1.11 Zewnętrzna stacja przesiewająca do odzysku proszku.
1.12 Stojak na kontenery procesowe.
1.13 Odkurzacz do czyszczenia urządzenia.
1.14 Generator azotu.
1.15 System wizyjny do kontroli nakładanych warstw materiału.
2. Wymagane: normy i BHP oraz dokumentacja
2.1 Drukarka powinna posiadać certyfikat zgodności CE.
2.2 Dokumentacja techniczno-ruchowa w języku polskim.
2.3 Do urządzenia powinna być dołączona instrukcja obsługi w języku polskim.
2.4 Dokumentacja bezpiecznego korzystania z proszków w języku polskim.
3. Termin realizacji zamówienia

Termin realizacji zamówienia nie dłuższy niż 16 tygodni od dnia podpisania umowy o udzielenie zamówienia publicznego (wliczając w to dostawę i instalację tj. montaż wraz z uruchomieniem, urządzenia i przeszkolenie pracowników).
4. Gwarancja/usługa serwisu
4.1 Wymagany minimalny okres pełnej gwarancji na oferowany przedmiot zamówienia – 12 miesięcy (1 rok) od daty podpisania protokołu odbioru, z zastrzeżeniem, że okres gwarancji na część składową urządzenia jaką jest/są laser/y wynosi 24 miesiące (2 lata).
4.2 Czas reakcji serwisowej nastąpi maksymalnie do 48h (2 dni) i liczony od dnia roboczego następującego po dniu zawiadomienia Wykonawcy o wystąpieniu usterki i jej rodzaju. 
4.3 Przez reakcję Zamawiający rozumie: 

1) potwierdzenie przez Wykonawcę odbioru zgłoszenia w formie pisemnej lub elektronicznej e-mail,
2) sporządzenie pisemnej diagnozy uszkodzenia. 
4.4. Po zdiagnozowaniu usterki (uszkodzenia), Wykonawca w terminie 7 dni od dnia przedstawienia diagnozy, o której mowa w punkcie 4.3.2) zobowiązany jest do naprawy urządzenia lub jego części zdalnie (on-line), a w przypadku gdy okaże się to konieczne z uwagi na rodzaj i/lub rozmiar uszkodzenia, do przyjazdu serwisanta w celu naprawy drukarki 3D lub jej części.

4.5 Wykonawca zobowiązany będzie w okresie gwarancji do dokonywania minimum jednego (1) przeglądu serwisowego (konserwacyjnego) w ciągu 12 miesięcy w ustalonym przez Strony terminie.
5. Szkolenia
Przedmiot umowy obejmuje przeszkolenie pracowników Zamawiającego w zakresie obsługi urządzenia. Wykonawca zobowiązany jest przeprowadzić szkolenie dla trzech (3) pracowników wskazanych przez Zamawiającego. Szkolenie ma mieć charakter teoretyczny – minimum 16 godzin, i praktyczny – minimum 16 godzin. Szkolenie praktyczne ma się odbyć na terenie Instytutu Lotnictwa w miejscu instalacji drukarki, na zainstalowanym urządzeniu, w terminie ustalonym przez Strony. Szkolenie powinno obejmować, w szczególności:
5.1 Obsługę pulpitu operatora.
5.2 Montaż/demontaż kontenera procesowego.
5.3 Czyszczenie maszyny wymagane do zmiany materiału.
5.4 Dobór parametrów dla wszystkich możliwych drukowanych materiałów.
5.5 Dobór gazów osłonowych.
5.6 Programowanie w środowisku Magics lub równoważne.
5.7 Uruchomienie programów na maszynie.
5.8 Ustawianie systemu przesiewania proszku.
5.9 Obsługa wózka do transportu zbiorników z proszkiem.
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