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Załącznik nr 3
Dotyczy sprawy: 55/ZA/AZAZ/16

Wymagania minimalne dotyczące drukarek do wydruku w metalach

Drukarki z podawaniem proszku z głowicy (Powder Feed System) i spajaniem/przetopem materiału/proszku za pomocą wiązki lasera.
· Drukarka powinna umożliwiać drukowanie materiałów gradientowych (minimalnie dwa podajniki mogące równocześnie podawać różne materiały)

· Komora musi umożliwiać drukowanie/naprawianie elementów o rozmiarach min. 400x400x400 mm 

· Sterowanie wydrukiem w min. 3-osiach, preferowane sterowanie w 5 osiach. Sterowanie musi być realizowane w czasie rzeczywistym, aby możliwe było np. naprawianie elementów poprzez nadruk na zużyty/uszkodzony fragment

· Drukarka powinna posiadać system umożliwiający skanowania powierzchni rzeczywistej w celu prawidłowego rozpoczęcia i prowadzenia wydruku na istniejących częściach (naprawa lub nadruk dodatkowych elementów)

· Dopuszczalne obciążenie łoża/uchwytu powinno być nie mniejsze niż 100 kg

· Komora robocza musi posiadać kontrolowaną atmosferę, aby mozliwy był druk materiałami łatwo utleniającymi się (np. tytan i jego stopy) – preferowane jest, aby komora była uszczelniana

· Drukarka powinna mieć możliwość rejestracji bierzących parametrów wydruku, aby można było odtworzyć parametry całego procesu

· Preferowane jest, aby drukarka miała możliwość obesrwacji w czasie rzeczywistym parametrów jeziorka wydruku

· Moc lasera min. 1KW

· Końcówki (nozzle) powinny umożliwiać pracę ciągłą drukarki

· W drukarce wymagana jest szyba ochronna zabezpieczająca operatora przed promieniowaniem lasera

· Drukarka powinna zawierać system pochłaniania/usuwania oparów

· Drukarka powinna mieć możliwość wydruków różnymi materiałami: czystymi metalami lub stopami Fe, Co, Ni, Ti, Al,...

· Głównym zastosowaniem drukarki będą prace badawczo-rozwojowe dotyczące projektowania i wytwarzania elementów m.in. do silników lotniczych, turbin gazowych i parowych, oprzyrządowania do powyższych, elementów struktur nośnych samolotów oraz prace badawczo-rozwojowe dotyczące opracowywania technologii napraw elementów turbin gazowych, parowych oraz innych elementów

· Wymagane jest, aby drukowane/nadrukowywane elementy miały gęstość zbliżoną do 100 %
Drukarki z nakładaniem warstwy proszku (Powder Bed System) i spajaniem/przetopem materiału/proszku za pomocą wiązki lasera.
· Komora robocza o wymiarach min. 250x250x250 mm
· Atmosfera chronna komory roboczej powinna umożliwiać drukowanie również w materiałach reaktywnych (Ti, Al i ich stopy)

· Laser o mocy nie mniejszej niż 400 W

· System powinien umożliwiać wydruk w różnych materiałach oraz posiadać bazę parametrów umożliwiającą drukowanie różnymi materiałami (stopy Fe, Ni, Co, Al, Ti)

· System powinien być otwarty – umożliwiać sterowanie parametrami niezależnie od ustawień bazowych.
· System powinien umożliwiać zmianę materiału na inny – celem zakupu drukarek są badania rozwojowe na elementach z różnych metali i stopów. 

· System powinien posiadać system kontroli warstwy.
· Możliwość podgrzewania płyty substratów do min. 180⁰C. 

· System powinien posiadać oprogramowanie do przygotowywania modeli do wydruku.
· Powietrze powinno być filtrowane i oczyszczane przed ponownym odprowadzaniem do pomieszczenia.
· W drukarce wymagana jest szyba ochronna zabezpieczająca operatora przed promieniowaniem lasera.
· Głównym zastosowaniem drukarki będą prace badawczo-rozwojowe dotyczące projektowania i wytwarzania elementów m.in. do silników lotniczych, turbin gazowych i parowych, oprzyrządowania do powyższych oraz elementów struktur nośnych samolotów.
· Wymagane jest, aby drukowane elementy miały gęstość zbliżoną do 100 %.
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