Instytut Lotnictwa postępowanie nr 155/DE/Z/15

[image: image1.jpg]PROGRAM UNIA EUROPEJSKA
REGIONALNY Q"‘zowzfpf; el

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI










Załącznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Przedmiotem zamówienia jest dostawa i montaż fabrycznie nowego urządzenia w postaci specjalistycznej prasy hydraulicznej do wytwarzania kompozytów termoplastycznych, która stanowić będzie wyposażenie Centrum Technologii Kompozytowych.
1. Wymagania techniczne urządzenia:
1.1 Powierzchnia robocza prasy musi umożliwiać konsolidację elementu o wymiarach od 500mm x 500mm do 1000mm x 1000mm 
1.2 Temperatura górnej i dolnej płyty musi osiągać temperaturę co najmniej 400(C przy maksymalnej odchyłce ± 5(C. 
1.3 Urządzenie musi być wyposażone w niezależny system grzania / chłodzenia z możliwością sterowania zmianą szybkości w/w parametrów w zakresie od 10(C/min do 50(C/min.
1.4 Siła nacisku przy polu roboczym 1000 mm x 1000 mm nie może być mniejsza niż 250 ton, a przy 500 mm x 500 mm nie mniejsza niż 130 ton. 
1.5 Odległość dolnej płyty od ziemi nie może być mniejsza niż 750mm.
1.6 Układ musi mieć możliwość pracy w zakresie temperatur  od 0(C do 40(C, i wilgotności względnej do 80% (bez kondensacji)
1.7 Prasa wraz z systemem grzewczo – chłodzącym oraz systemem sterowania musi być zasilana napięciem trójfazowym 380V.
1.8 Prasa powinna być wyposażona w panel sterujący z kolorowym wyświetlaczem wielkości min 8”, z możliwością wyświetlania błędów i komunikatów ostrzegawczych
1.9 Prasa powinna być wyposażona w zabezpieczenia w postaci czujników z pominięciem wyłączników krańcowych
2. Wymagane normy i BHP

2.1 Prasa powinna posiadać certyfikat zgodności CE lub równoważny,

2.2 Do prasy powinna być dołączona instrukcja obsługi w języku polskim.
3. Termin realizacji zamówienia

Termin realizacji zamówienia nie dłuższy niż 15 tygodni (105 dni) od dnia podpisania umowy o udzielenie zamówienia publicznego (wliczając w to instalację urządzenia i przeszkolenie pracowników).
4. Gwarancja

4.1 Wymagany minimalny okres pełnej gwarancji na oferowany przedmiot zamówienia – 24 miesiące (2 lata) od daty podpisania protokołu odbioru.
4.2 W przypadku awarii, czas naprawy urządzenia nie powinien przekroczyć 72h roboczych od dnia zgłoszenia serwisowi usterki (nie uwzględniając czasu potrzebnego na zamówienie i dostarczenie części zamiennych), z zastrzeżeniem, że termin przystąpienia do wykonania naprawy nastąpi do 48 h od momentu zgłoszenia usterki,
4.3 W przypadku gdy czas naprawy przekroczy termin 7 dni Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia Zamawiającemu sprzętu na czas naprawy o nie gorszych parametrach niż te określone w opisie przedmiotu zamówienia lub części zamiennych umożliwiających użytkowanie sprzętu.
4.4 Wykonawca zobowiązany będzie w okresie gwarancji do dokonywania przeglądów konserwacyjnych raz do roku w ustalonym przez Strony terminie.
5. Szkolenia

Przedmiot umowy obejmuje przeszkolenie pracowników Zamawiającego w zakresie obsługi urządzenia. Wykonawca zobowiązany jest przeprowadzić szkolenie dla trzech (3) pracowników wskazanych przez Zamawiającego. Szkolenie ma się odbyć na terenie Instytutu Lotnictwa w miejscu instalacji prasy, na zainstalowanym urządzeniu, w terminie ustalonym przez Strony. Szkolenie ma mieć charakter teoretyczny i praktyczny. Szkolenie powinno obejmować:
5.1 Regulacje nastaw temperatury wraz z nastawami szybkości grzania/chłodzenia

5.2 Regulację ciśnienia wraz z korelacją zmiany szybkości prasowania

5.3 Eksport profili temperaturowych zrealizowanych przez urządzenie podczas pojedynczego cyklu

5.4 Montaż oraz demontaż dodatkowych form w postaci płaskiej płyty oraz elementu o zakrzywionym kształcie. 

5.5 Montaż/demontaż termopar w formie

5.6 Obsługę pojedynczego cyklu, jak również procesu ciągłego

5.7 Obsługę systemu grzewczo-chłodzącego prasy
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